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WEINIG HOLZHER

La formation

DATE DE LA FORMATION : A définir a ce jour

DUREE :

LIEU DE FORMATION : Chez le client sur la machine.

OBJECTIFS : Formation conduite d'un centre d'usinage

Le but de cette formation est de rentre autonome les personnes formées a :
e L'utilisation de la machine
e Lasécurité
e L'entretien

FORMATEUR:

PREREQUIS : Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation.

MOYENS PEDAGOGIQUES :
e Lamachine
e  Supports papier de formation
e Les participants devront avoir un cahier et un stylo pour prendre des notes.

DISPOSITIF DE SUIVI ET D'EVALUATION :
e Chaque jour, ou en cours de formation, le formateur questionnera les participants sur les sujets déja vus.
e Chaque participant utilisera la machine a tour de role attestant de I'acquis des manipulations.
e Alissue de la formation, chaque participant devra pouvoir réaliser une partie de caisson en bois qui devra
former un caisson complet a I'issue de la formation.
e  Un certificat de formation sera remis a chaque participant prouvant, I'atteinte des objectifs.

PARTICIPANTS :
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WEINIG HOLZHER

Programme de formation

Formation en trois parties :

- Manipulation machine
- Usinage
- Maintenance

Manipulations Machine :

= Mise sous tension de la machine

= Quuvrir I'air comprimé

= Mise en route de la puissance

= Référencer la machine

= |nsérer un outil dans la broche

=  Prendre un outil depuis le magasin outil

= Poser un outil dans le magasin outil

= Quvrir / fermer le magasin d'outils

= Mise hors tension de la machine

= Réinitialisation des différents éléments de la machine
- Chargement
- Déchargement
- Pousseur
- Mesure d’épaisseur (si option présente)

Usinage :

e Outil

= Appel d'outil de fraisage

= Tester un outil de fraisage
=  Monter un outil de sciage

= Monter un outil de pergage
= Pointinitial programme

= Ligne par point

= Arcde cercle

=  Point final

= Simulation / contrdle
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e Execution d’'un programme

= Appel d'outil

=  Percage vertical

=  Groupes de pergages verticaux

=  Export des programmes sur la machine
= Charger un panneau sur la machine

= Lancer un programme Nesting

= Lancer un programme piéce par piece
= Usiner sur chant

= Décharger un panneau

= Etiquetage des pieces

= Créer une liste de programmes

= Lancer la machine en mode automatique
= Décharger le panneau

e Machine - martyr

= Réaliser un martyr
= Surfacer un panneau martyr

e Machine sécurité :

= Zone de travail
= Zones d’arrét d’urgence
= Acces aux zones de maintenances

Maintenance :

= Graissage des agrégats

= Graissage de la téte de percage

= Graissage des pompes a vide

= Nettoyage des axes

= Nettoyage des filtres des pompes a vide
= Nettoyage de la broche

= Nettoyage des porte-outils
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